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Concealed Hinge
W 1078-00-00 R(L)

28, Allée du Plateau - 93250 - Villemomble - France
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D-SIGN+

Charniere invisible
W 1078-00-00 R(L)

™ Description :

_f,_._: x
‘_H:T.J L W1078 R ou L est une charniere idéale pour les
“e ‘ portes intérieures affleurantes. Cette charniére,
| invisible lorsque la porte est fermée, permet
. | amen | une ouverture du vantail jusqu'a 180° et autorise
L ' des réglages dans les trois directions (hauteur,
positionnement latéral, pression sur le joint...).
“3” Vis de bloquage La vis hexa 4mm “1” régle la hauteur, la vis 2"
ajustant alternativement le positionnement latéral
et la pression sur le joint.
Un usage normal ne demande aucun graissage.
En cas d’usage trés intensif ou dans des
conditions particuliéres, une huile en aérosol
pourra étre appliquée.
Le corps de la charniére est nickelé, laitonné ou
nickel sating, les platines de rotation sont en
acier inoxydable.
piece n°3 = vis de blocage des réglages de
pression. Ce blocage est effectué aprés le
“1” 0+3mm réglage fait par la vis n°2.
Réglage hauteur

“2” Réglage latéral et

profondeur (pression sur joint)

CERTIFICATIONS

tﬂb Résistance au feu: PN-EN 1634-1 : 2009
'iv’f Désenfumage: PN-EN 1634-3 : 2006/AC

Classification selon la norme EN1935 ;

374011011

| . Tableau indiquant, pour un vantail de 2000mm

B 4 P de hauteur, le poids admissible en fonction
v of Wing widh [men] de la largeur et du nombre de charnieres.

Woges [~ oo™ T o001 1000 L H Une vérification initiale doit étre effectuée

7 Bihg | Blkg | T2kg R pour chaque type de porte.

3 S6kg | Skg | Blkg !

4 106k | 100kg | 90kg . T

W 1078-00-00 L W 1078-00-00 R

W1078-00-00 L pour portes ouvrant “a gauche’ W1078-00-00 R pour portes ouvrant “a droite”

W 10780000 | W 1078-00-00 R [T ‘

28, Allée du Plateau - 93250 - Villemomble - France
Tél: +33 (0)1.49.35.08.54 - Fax: +33 (0)1.49.35.08.52 - Email: cemom@cemom.com - Website: www.cemom.com



. . 3
@ Dimensions

Les cotes extérieures et fonctionnelles
de la W1078 R ou L seront données
dans le plan technique .

® Positionnement des fraisages

Fraisages a réaliser i
avec une machine CNC. - o

Hrmin=2000mm

© Fraisages dans le cadre dormant et dans I'ouvrant

Cotes des fraisages. 7\
Le diamétre des percages est fonction du bois )

. HiNNe |
et de la longueur des vis de montage. = w2
. < . . . o = Y ¥
Le diametre des vis ne doit pas dépasser 5mm : : + T 1
= IRINDEIE
= . —
H N
= T i -
._._/" ] ) i
@ = valeur du déport a respecter absolument, LDE: gto3 I )
tant sur le cadre que sur I'ouvrant 297 | ®) . ><><Z_'
min37 |}
195 YAYA

@ Positionnements

Positionnements de la charniére dans le cadre et dans 'ouvrant

@ = valeur du déport a respecter absolument, tant sur le cadre que sur I'ouvrant

W 1078-00-00 L W 1078-00-00 R
— .t-; - [ 1 * .
O | o L
1T oz | fe COSTAT TITe
18 ||||& % ;e i | m §E S E ||[|%
Fa : : - i i . | ] — - A ;
i_” i iE‘j a5 (4x) J D) fr ia’ r !
3 k7 ) - ] b -
i3, i A,
35415 min B0 mm min.3,5 i 3.2 i

min 300 _mm
*Minimum 3mm (suivant le type de joint) I o L S o I




DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE; DEKLARACJA ZGOGNOSCI;
KONFORMITATSERKLARUNG; JJEKJIAPALJUA COOTBETCTBHA

DZ _6_2010

1. Product’s manufacturer;
Fabricant du produit; Producent wyrobu; Warenhersteller,; I[Ipouzeooumens uzoenus

CEMOM 28, ALLEE DU PLATEAU , 93-250 VILLEMOMBLE - FRANCE www.cemom.com;
POL-SOFT Spotka z 0.0. 77-400 Ziotow, ul. Brzozowa3 REGON: 001394449 ; KRS:0000183990 ; NIP:778-00-40-911 ; PL 7780040911

2. Product’s name
Nom du produit;nazwa wyrobu, Warenname; Hazsanue uzdenus

Hinge with XYZ adjustment;
Charniere avec réglage XYZ;Zawiasa z regulacjq XYZ; Band mit XYZ- W 1078-00-00 R NICKELE

Einstellung; Ilemns ¢ pecynupoexoii XYZ W 1078-00-00 L. NICKELE
3. 83021090 — code INTRASTAT; kod INTRASTAT ; oé6o3nauenue no INTRASTAT

4. Use and scope of application in compliance with the reference document
Destination et domaine d’application conformément au document de référence; Przeznaczenie i zakres stosowania zgodnie z dokumentem
odniesienia; Bestimmung und Anwendungsbereich nach dem Bezugsdokument; Hasnauenue u ob6iacme npumerenus 6 COOMEemMCcmaul ¢
OOKYMEHMOM OMHeCeHUs

CONSTRUCTION JOINERY
MENUISERIE DE BATIMENT; STOLARKA BUDOWLANA; HOLZBAUELEMENTE; CTOJIAPHO-CTPOHTE/IBHBIE H3/JEJTHA

5. Reference documents
Documents de référence; Dokumenty odniesienia; Bezugsdokumente; JJoxymenm omuecenus

EN 1935 SINGLE-AXIS HINGES;
CHARNIERES AXE SIMPLE; ZAWIASY JEDNOOSIOWE; EINACHSIGE AUFSCHRAUBBANDER; IIET/IH C OZZHOI/T OCBIO

CLASSIFICATION acc to EN 1935
CLASSIFICATION selon; KLASYFIKACJA wg.; KLASSIFIKATION nach; KIIACCUDUKALIHUA 6 coomeemcmauu ¢ HOpmou

3 7* 4 0 1 10 11

*Number of cycles ; Nombre de cycles ;1los¢ cykli ; Anzahl der Zyklen ; Konuuecmeo yuxnos : 50 000
6.REMARQUES ;NOTE;UWAGI; BEMERKUNGEN,; IIPUMEYAHUA
The hinge does not require any lubrication before commencing the work. During operation lubricate the hinge with oil aerosol with the frequency depending
on operational conditions

La charniére n’exige pas de lubrification avant de commencer 1’opération. Pendant 1’exploitation lubrifier la charniére avec de I’huile en aérosol ; la fréquence de
lubrification dépend des conditions opérationnelles

Zawias nie wymaga nasmarowania przed rozpoczeciem pracy. W trakcie eksploatacji smarowa¢ areozolem olejowym z czestotliwoscig zalezng od
warunkoéw pracy.

Das Band muss vor der Inbetriebnahme nicht geschmiert werden. Wihrend des Betriebs ist es mit dem Olaerosol mit einer Haufigkeit je nach den
Betriebsbedingungen zu schmieren.

Mopasecka He TpebyeT cmasku nepep Havyanom paboTkl. B npouecce akcnnyatauum cMasbiBaTb MacrnsiHbIM a3po30fieM C YacTOTOW, 3aBUCKUMON OT
yCroBuii paboTbl.

7.Test report POLSOFT D 6/2010
Protocole des tests; Protokot zbadan nr; Prilf zeugnis,
Cepmugpuram ucciedosanus
1 hereby declare assuming full responsibility that the products comply with the reference documents mentioned in

point 5 ;

Je déclare sous la pleine responsabilité que les produits sont conformes aux documents de référence mentionnés au point. 5;Deklaruje z pelng
odpowiedzialnosciq, zZe wyroby sq zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5; Ich erkldre mit voller Verantwortung, dass die Waren mit den unter
Pkt. 5 genannten Bezugsdokumenten konform sind; 3aaeisio ¢ noanoti omeemcmeenHocmyio, Y¥mo uzoeius COOmeemcmeaylom OOKYMEHmMAam OMHeCeHus, YKa3aHHbIM

6 nynkme 5. DYREKTOR
“pOL-SOF T Spétka z o.0. CZLONEHK ZARZADU
z k ) Spolki z o.¢. ,,POL-SOFT”
Zlotéw, 19.10.2010 77-400 ZLOTOW WOTOWI
ul. Brzozowa 3 -_—
tel. 057/ 263 30 08 fa 067/ 263 30 09 (inz. Aifdrzej Brzezinski )

Al rights reserved REGON 001334448 NP T78-00-40-611

S



DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE; DEKLARACJA ZGOGNOSCI;
KONFORMITATSERKLARUNG; JJEKJIAPALJUA COOTBETCTBHA

DZ_6a_2010

1. Product’s manufacturer;
Fabricant du produit; Producent wyrobu, Warenhersteller,; I[Ipouzeooumens uzoenus

CEMOM 28, ALLEE DU PLATEAU, 93-250 VILLEMOMBLE - FRANCE www.cemom.com;
POL-SOFT Spotka z 0.0. 77-400 Ziotow, ul. Brzozowa3 REGON: 001394449 ; KRS:0000183990 ; NIP:778-00-40-911 ; PL 7780040911

2. Product’s name
Nom du produit;nazwa wyrobu, Warenname; Hazsanue uzdenus

Hinge with XYZ adjustment;
Charniere avec réglage XYZ;Zawiasa z regulacjq XYZ; Band mit XYZ- W 1078-00-00 R NICKEL SATIN

Einstellung; Ilemns ¢ pecynupoexoii XYZ W 1078-00-00 LL NICKEL SATIN
3. 83021090 — code INTRASTAT; kod INTRASTAT ; oé6osnauenue no INTRASTAT

4. Use and scope of application in compliance with the reference document
Destination et domaine d’application conformément au document de référence; Przeznaczenie i zakres stosowania zgodnie z dokumentem
odniesienia; Bestimmung und Anwendungsbereich nach dem Bezugsdokument; Hasnauenue u obdiacms npumererus 6 COOMEENCmauu ¢
OOKYMEHMOM OMHeCeHUs

CONSTRUCTION JOINERY
MENUISERIE DE BATIMENT; STOLARKA BUDOWLANA; HOLZBAUELEMENTE; CTOJIAPHO-CTPOHTEJ/IBHBIE H3/JEJTHA

5. Reference documents
Documents de référence; Dokumenty odniesienia; Bezugsdokumente; JJoxymenm omuecenus

EN 1935 SINGLE-AXIS HINGES;
CHARNIERES AXE SIMPLE; ZAWIASY JEDNOOSIOWE; EINACHSIGE AUFSCHRAUBBANDER; IIET/IH C OZZHOI/T OCBIO

CLASSIFICATION acc to EN 1935
CLASSIFICATION selon; KLASYFIKACJA wg.; KLASSIFIKATION nach; KJIACCUDUKALIHUA ¢ coomeemcmeauu ¢ HOpmou

3 7* 4 0 1 00 11

*Number of cycles ; Nombre de cycles ;1los¢ cykli ; Anzahl der Zyklen ; Konuuecmeo yuxnos : 50 000
6.REMARQUES ;NOTE; UWAGI; BEMERKUNGEN,; IIPUMEYAHUA
The hinge does not require any lubrication before commencing the work. During operation lubricate the hinge with oil aerosol with the frequency depending
on operational conditions

La charniére n’exige pas de lubrification avant de commencer 1’opération. Pendant 1’exploitation lubrifier la charniére avec de I’huile en aérosol ; la fréquence de
lubrification dépend des conditions opérationnelles

Zawias nie wymaga nasmarowania przed rozpoczeciem pracy. W trakcie eksploatacji smarowa¢ areozolem olejowym z czestotliwoscig zalezng od
warunkoéw pracy.

Das Band muss vor der Inbetriebnahme nicht geschmiert werden. Wihrend des Betriebs ist es mit dem Olaerosol mit einer Haufigkeit je nach den
Betriebsbedingungen zu schmieren.

Mopasecka He TpebyeT cmasku nepep Havyanom paboTkl. B npouecce akcnnyatauum cMasbiBaTb MacrnsiHbIM a3po30fieM C YacTOTOW, 3aBUCKUMON OT
yCroBuii paboTbl.

7.Test report POLSOFT D 6/2010
Protocole des tests; Protokot zbadan nr; Prilf zeugnis,
Cepmuguram ucciedosanus
1 hereby declare assuming full responsibility that the products comply with the reference documents mentioned in

point 5 ;

Je déclare sous la pleine responsabilité que les produits sont conformes aux documents de référence mentionnés au point. 5;Deklaruj¢ z petnq
odpowiedzialnosciq, ze wyroby sq zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5; Ich erkldre mit voller Verantwortung, dass die Waren mit den unter
Pkt. 5 genannten Bezugsdokumenten konform sind; 3aaeisio ¢ noanoii omeemcmeenHocmyio, Y¥mo uzoeius COOmeemcmeaylom OOKYMEHMAam ONMHeCeHus, YKA3aHHbIM

6 nynKme 5. DYREKTOR
“pOL-SOF T Spétka z o.0. CZLONEHK ZARZADU
z k ) Spolki z 0.¢. ,,POL-SOFT”
Zlotéw, 19.10.2010 77-400 ZLOTOW WJOTOWI
ul. Brzozowa 3 -_—
tel. 057/ 263 30 08 fa 067/ 263 30 09 (inz. Aifdrzej Brzezinski )

Al rights reserved REGON 001334448 NP T78-00-40-611

S



DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE; DEKLARACJA ZGOGNOSCI;
KONFORMITATSERKLARUNG; JJEKJIAPALJUA COOTBETCTBHA

DZ_6b_2010

1. Product’s manufacturer;
Fabricant du produit; Producent wyrobu, Warenhersteller,; I[Ipouzeooumens uzoenus

CEMOM 28, ALLEE DU PLATEAU, 93-250 VILLEMOMBLE - FRANCE www.cemom.com;
POL-SOFT Spotka z 0.0. 77-400 Ziotow, ul. Brzozowa3 REGON: 001394449 ; KRS:0000183990 ; NIP:778-00-40-911 ; PL 7780040911

2. Product’s name
Nom du produit;nazwa wyrobu, Warenname; Hazsanue uzdenus

Hinge with XYZ adjustment;
Charniere avec réglage XYZ;Zawiasa z regulacjq XYZ; Band mit XYZ- W 1078-00-00 R BRASS

Einstellung; Ilemns ¢ pecynupoexoii XYZ W 1078-00-00 L. BRASS
3. 83021090 — code INTRASTAT; kod INTRASTAT ; oé6osnauenue no INTRASTAT

4. Use and scope of application in compliance with the reference document
Destination et domaine d’application conformément au document de référence; Przeznaczenie i zakres stosowania zgodnie z dokumentem
odniesienia; Bestimmung und Anwendungsbereich nach dem Bezugsdokument; Hasnauenue u obiacms npumereHus ¢ COOMEEMCmauu ¢
OOKYMEHMOM OMHeCeHUs

CONSTRUCTION JOINERY
MENUISERIE DE BATIMENT; STOLARKA BUDOWLANA; HOLZBAUELEMENTE; CTOJIAPHO-CTPOHTEJ/IBHBIE H3JEJTHA

5. Reference documents
Documents de référence; Dokumenty odniesienia; Bezugsdokumente,; JJoxymenm omuecenus

EN 1935 SINGLE-AXIS HINGES;
CHARNIERES AXE SIMPLE; ZAWIASY JEDNOOSIOWE; EINACHSIGE AUFSCHRAUBBANDER; IIET/IH C OZZHOI/T OCBIO

CLASSIFICATION acc to EN 1935
CLASSIFICATION selon; KLASYFIKACJA wg.; KLASSIFIKATION nach; KJIACCUDUKALIHUA 6 coomeemcmauu ¢ HOpmou

3 7* 4 0 1 00 11

*Number of cycles ; Nombre de cycles ;1los¢ cykli ; Anzahl der Zyklen ; Konuuecmeo yuxnos : 50 000
6.REMARQUES ;NOTE, UWAGI; BEMERKUNGEN,; IIPUMEYAHUA
The hinge does not require any lubrication before commencing the work. During operation lubricate the hinge with oil aerosol with the frequency depending
on operational conditions

La charniére n’exige pas de lubrification avant de commencer 1’opération. Pendant 1’exploitation lubrifier la charniére avec de I’huile en aérosol ; la fréquence de
lubrification dépend des conditions opérationnelles

Zawias nie wymaga nasmarowania przed rozpoczeciem pracy. W trakcie eksploatacji smarowa¢ areozolem olejowym z czestotliwoscig zalezng od
warunkow pracy.

Das Band muss vor der Inbetriebnahme nicht geschmiert werden. Wihrend des Betriebs ist es mit dem Olaerosol mit einer Haufigkeit je nach den
Betriebsbedingungen zu schmieren.

Mopasecka He TpebyeT cma3sku nepef Havyanom paboTkl. B npouecce akcnnyatauum cMasbiBaTb MacrnsiHbIM a3po30fieM C YacTOTOW, 3aBUCKUMON OT
yCroBuii paboTbl.

7.Test report POLSOFT D 6/2010
Protocole des tests; Protokot zbadan nr; Prilf zeugnis,
Cepmuguxam ucciedosanus
1 hereby declare assuming full responsibility that the products comply with the reference documents mentioned in

point 5 ;

Je déclare sous la pleine responsabilité que les produits sont conformes aux documents de référence mentionnés au point. 5;Deklaruj¢ z petnq
odpowiedzialnosciq, ze wyroby sq zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5; Ich erkldre mit voller Verantwortung, dass die Waren mit den unter
Pkt. 5 genannten Bezugsdokumenten konform sind; 3aagisio ¢ noanoti omeemcmeenHocmyio, ¥mo uzoeius COOmeemcmeaylom OOKYMEHmMAam OMHeCeHus, YKa3aHHbIM

6 nynkme 5. DYREKTOR
“pOL-SOF T Spétka z o.0. CZLONEHK ZARZADU
z k ) Spoiki z 0.¢. ,,POL-SOFT”
Zlotéw, 19.10.2010 77-400 ZLOTOW WJOTOWI
ul. Brzozowa 3 -_—
tel. 057/ 263 30 08 fa 067/ 263 30 09 (inz. Aifdrzej Brzezinski )

Al rights reserved REGON 001334448 NP T78-00-40-611

S



PLAQUE DE MONTAGE/ MOUNTING PLATE / MONTAGEPLATTE /

PLYTA MONTAZOWA / MOHTAXXHAA TTACTUHA
1078-09-00/A & 1078-09-00/B

1078-09-00
O o »
- _.u {
E- ’—'
|
Emballage / Packaging /Verpackung /Opakowania/YnakoBka
25 8,2+
M4 (2x) 25 28,29 M5 (2x)
3 S
) -
= \ = >
b -—' | #—' ]
&, | . »
4543 J 70403 r
rer: 1078-09-00/A rer: 1078-09-00/B
Q:250 Q:250
Vis / Screws / Schrauben /Wkrety / BuHTbI
1078-09-00/A . =
3 1078-09-00/A + = 1Ba
*WE005*9 5X@5x25 + 2X M4x40 g
1078-09-00/B .
: 1078-09-00/B |+ = 1Ba
*W80059 5X @5x25 + 2X @5x50 + 2X M5x30 g

CEMOM MOATTI
P o I 28 Allée du plateau 93250
Villemomble - FRANCE
s o F T TEL: +33(0)1 49 3508 54 - FAX: +33(0)1 49 35 08 52
Email : cemom@cemom.com - WebSite : www.cemom.com




Verpackung
Packing unit
Emballage
Pakowana
YnakoBka

Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie
NOKPbITUSA

Schablone / Jig

Gefalzt / Rebated
Ungefalzt / Flush

(*) nur zur Information
(laut Angaben der EN

+0,00
15008

f‘!’
AALL:1 }*_:*B“
af

Holz Tiiren
Wooden Doors
Portes Bois
Drzwi drewniane

AepeBsaHHbIEe OoBepU

60,00
00

15,00,

LE0£0,10

rer/cope: | 1078-00-00

Tragkraft 3-Bander / Load-3-hinges / Charge 3-fiches / Obciagzenie dla 3 zawiasy / Bec cTtBopku 3-netnu: 50 kg (*)

Komplett / complete

Fliigelteil / Sash part /
P.Femelle / Lozyskowe /
CTBOpOYHas YacTb

Rahmenteil / Fram part /
P.Male / czopowe /
PamHas yacTtb

Gabarit / Szablon

Recouvrement / Przylgowe
Afleur / Bez przylgowe
(*) for information only

(under application of EN
specifications)

50 St/ pcs

LLlaGrnoHbI

n/ Hannas
6 / Hannaea
(*) valeur indicative

dans les conditions
d’application EN

1 Kartons / Box

Einzel / Single / Simple /
Sztuk / OTaensHo

(*)Wartos¢ identyfikujaca
zawarta jest w kodzie EN

POLSOFT

EN 2.7.2.0.1.X.0.7
9,4 kg

Komplett / Set / Complet /
Komplet / B komnnekte

(*) Tonbko Ans nHopmaLmm
(corn.aaHHbIM EN)

28 Allée du plateau 93250 VILLEMOMBLE - FRANCE Tél : +33 (0)1 49 35 08 54 Fax : +33 (0)1 49 3508 52 email : cemom@cemom.com



Verpackung
Packing unit
Emballage
Pakowana
YnakoBka

Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie
NOKPbITUA

Schablone / Jig

Gefalzt / Rebated
Ungefalzt / Flush

(*) nur zur Information
(laut Angaben der EN

Holz Tiiren

Wooden Doors
Portes Bois

Drzwi drewniane
OepeBsiHHbIe ABepU

29,00 Q?;?
Il
— H
R i
; I
%
| \
2 8 !
= & I
|
i y
!
| Lt
Fauy L
pry H
/ 5
3,50
rer/cope: 1078-10-00
Komplett / complete 250 St/ pcs 1 Kartons / Box 2,3 kg
Fliigelteil / Sash part /
P.Femelle / Lozyskowe /
CTBOpOYHas YacTb
Rahmenteil / Fram part /
P.Male / czopowe /
PamHas yacTtb
. Einzel / Single / Simple / Komplett / Set / Complet /
Gabarlt l Szablon I-uaGHOHbI Sztuk / OTaenbHO Komplet / B komnnekrte
Recouvrement / Przylgowe n/ Hannas
Afleur / Bez przylgowe 6 / Hannasa
(lormiomatonony - Cpmer e v denytiga () 7ono s e
specifications) d'application EN zawarta jest w kodzie EN (corn.gaHHbIM EN)

POLSOFT

28 Allée du plateau 93250 VILLEMOMBLE - FRANCE Tél : +33 (0)1 49 35 08 54 Fax : +33 (0)1 49 35 08 52 email : cemom@cemom.com
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Angle tolerance

Length tolerance
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JIG. FOR W1078

- JIG ALONE: S1078
- JIG ON SLIDEWAY Sp2 1078 (2 FRAMES)
- JIG ON SLIDEWAY Sp3 1078 (3 FRAMES)
- JIG ON SLIDEWAY Sp4 1078 (4 FRAMES)

Instruction for hand pocket milling
of W 1078 hinges with the use of the Sp2-4 1078 master

Purpose: small batch production (with lack of CNC milling machine)

1. Introductory information
a) For manual making of hinge pockets W 1078 R (L) in small batch production we offer
the Sp2-4 1078 master
The offered master enables pocket making, according to the recommendations in the HINGE
INFORMATION CARD, without marking the place of hinges position on the door.
With the offered master it is possible to make pockets in left and right door alternately, separately
in door leaves and frames provided that for the mating door leaves and frames the same
arrangement of frames on the slideways is maintained.
The Sp2-4 1078 master (Fig.1.) consists of:
- frames mounted on the slideways (2 or more frames) for hole milling 29x69,5x37;
- pocket milling frame 29x111,5x6,0 in bulk;
- milling cutter d.12 with a set of stabilizing and pilot sleeves;
- drill d. 12,5 with resistance sleeve;

Fig.1. The Sp2-4 1078 master

Depending on the number of frames mounted on the slideways the numbers of the complete
master are as follows:

- with two frames — Sp2. 1078;

- with three frames — Sp3. 1078;

- with four frames — Sp4. 1078;

b) To make a pocket apart from above mentioned complete master you need:
- 2,5m measure tape with 1 mm scale
- hand mill enabling fixing the d. 8 milling cutters with cylindrical grip and equipped with a
stand for milling depth adjusting,
- wood drill d.13;
- drill with the torque of min 10 Nm,
- self-drilling screws d.4x30 (you can use those screws to screw down the hinge)
- 6sides allen keys 3 and 6
- scraper to chamfer hole edges in wood

(Fig.2.)



Fig.2. Tools needed to make pocket.

2. Further steps in pocket making
a) select the master (Fig.3) with proper number of frames mounted on the slideways (min. 2, max.
4);

Fig.3. Master with frames on the slideways.

b) properly set frames on the slideways paying attention they are in the same plane and block them
by screwing home,

c) put the slideways with frames on the door frame (Fig.4) paying attention to the proper
arrangement of the end stop and rest buttons — rest buttons always set up on the outside of door
frame and leaf (Fig.5.) and screw down the frames with the screws (Fig.6.).

Fig.4. Slideway with frames on the door frame.

Fig.5. Proper arrangement of the end stop and rest buttons.



Then:

- drill lead hole (Fig.7.) with d.12,5 drill to the depth of min 37 mm (the maximum depth
depends on the profile size) While setting up resistance sleeve take into account master’s
height of 20 mm;

= A Dl
Fig.6. Screwing down frame with screws. Fig.7.Drilling lead hole with d.12,5 drill.

- mill holes of 29x69,5x37 (Fig.8.) using three passes with properly protruding milling cutter
(Fig.9.) for first pass 39,5 mm (Fig.10.), for second pass 51,5 mm (Fig.11), for third pass 57
mm (Fig.12.); (pay attention to precise cutter sleeve leading on hole track in the frame and
after each pass remove the chips) Given dimensions include master’s height;

- i

F1g 9. Properly protruding milling cutter.



Fig.9. First pass. Fig.10. Second pass. Fig.11. Third pass.

- disassemble the master by screwing out fixing screws
- chamfer sharp hole edges
d) make analogical actions from point ¢ on the door leaf (Fig.13a, Fig.13b)
Note: the order of points ¢ and d is interchangeable

Fig.13a. Preparing for door leaf treatment. Fig.13b. Slideway with frames on the door leaf.

e) successively in each of made pockets fasten the frame to make a hole of 29x111,5x6,0 (Fig.14.)
and drill the hole (Fig.15.). For milling pull out the milling cutter for the distance of 26,0 mm —
given dimension includes master’s height (Fig.16.), (pay attention to precise cutter sleeve
leading on hole tracks in the frame)

After particular hole making take off frame and chamfer sharp hole edges.

Fig.12. Frame mounting. Fig.13. Hole milling. Fig.14. Arrangement of milling cutter.

Work safety:

1. Apply all the work safety rules provided for working with hand moulding machine.

2. In view of master uniqueness, turn on the milling machine revolutions after inserting the
milling cutter in the lead hole and turn off before removing the cutter from the frame hole.



