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A" 0+3mm

Réglage hauteur

D-SIGN

Charniére invisible
W 978-00-00 R(L)

Description

W78 R ou L est une charniére idéale pour les portes intérieures
affleurantes. Cette charniere, invisible lorsque la porte est fermée,
permet une ouverture du vantail jusqu’a 180° et autorise des réglages
dans les trois directions (hauteur, positionnement latéral, pression sur
le joint...). La vis hexa 4mm “1” régle la hauteur, la vis 2" ajustant
alternativement le positionnement latéral et la pression sur le joint.

Un usage normal ne demande aucun graissage.

En cas d'usage trés intensif ou dans des conditions particuliéres,

une huile en aérosol pourra étre appliguée.

Le corps de la charniere est galvanisé et nickelé, les platines de
rotation sont en acier inoxydable.
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CERTIFICATIONS

™\ Résistance au feu : PN-EN 1634-1 : 2009

W978 L pour portes ouvrant “a gauche”

 —l | —
£ I | f"é— e e T Classification selon la norme EN1935 :
_EI ] - 1420110 6]
o A 2mm Tableau indiquant, pour un vantail de 2000mm de
hauteur, le poids admissible en fonction de la largeur
\ombre de — ::ge“f d“:"‘a“ ['"’";L = et du nombre de charniéres.

5 ae Tan T e T e Une verification initiale doit etre effectuee pour
1 Bikg | Sikg | 48k | 45kg | 40kg chague type de porte.
4 E3kg 57 kg 53kg 50 kg 45kg

W 978-00-00 L W 978-00-00 R

W978R pour portes ouwvrant “a droite”
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@ Dimensions

Les cotes extérieures et fonctionnelles
de laW978 R ou L seront données
dans le plan technique .

® Positionnement des fraisages

Fraisages a realiser
avec une machine CNC.
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© Fraisages dans le cadre dormant et dans I'ouvrant

Cotes des fraisages.
Le diametre des per¢ages est fonction du bois
et de la longueur des vis de montage.

= valeur du déport a respecter absolument,
tant sur le cadre que sur I'ouvrant

@ Positionnements

A
g LT T |
f&; i ; B & E/
NP //
K 29
2370% @ .?r,-:;l.

Positionnements de la charniere dans le cadre et dans I'ouvrant

@ = valeur du déport a respecter absolument, tant sur le cadre que sur I'ouvrant
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DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE; DEKLARACJA ZGOGNOSCI;
KONFORMITATSERKLARUNG, JEKJIAPALIUA COOTBETCTBHUA

DZ_1 2008

1. Product’s manufacturer;

Fabricant du produit, Producent wyrobu; Warenhersteller,; IIpouzéooumens usoenus

CEMOM 28, ALLEE DU PLATEAU , 93-250 VILLEMOMBLE - FRANCE www.cemom.com;
POL-SOFT Spétka z 0.0. 77-400 Ziotow, ul. Brzozowa3 REGON: 001394449 ; KRS:0000183990 ; NIP:778-00-40-911 ; PL 7780040911

2. Product’s name
Nom du produit;nazwa wyrobu; Warenname; Hassanue usoenus

Hinge with XYZ adjustment;
Charniere avec réglage XYZ; Zawiasa z regulacjq XYZ; Band mit XYZ- W 978-00-00 R NICKELE

Einstellung, [lemas c pecynuposxoii XYZ W 978-00-00 L. NICKELE
3. 83021090 — code INTRASTAT; kod INTRASTAT ; oé03nauenue no INTRASTAT

4. Use and scope of application in compliance with the reference document
Destination et domaine d’application conformément au document de référence; Przeznaczenie i zakres stosowania zgodnie z dokumentem
odniesienia; Bestimmung und Anwendungsbereich nach dem Bezugsdokument; Hasnauenue u 061acme npumenenus: 6 COOmeemcmeul ¢
OOKYMEHMOM OMHECEHUs.

CONSTRUCTION JOINERY
MENUISERIE DE BATIMENT; STOLARKA BUDOWLANA; HOLZBAUELEMENTE; CTOJIAPHO-CTPOHTEJ/IBHBIE H3JETHS

5.  Reference documents
Documents de référence; Dokumenty odniesienia,; Bezugsdokumente; JJokymenm omnecenus

EN 1935 SINGLE-AXIS HINGES;
CHARNIERES AXE SIMPLE; ZAWIASY JEDNOOSIOWE; EINACHSIGE AUFSCHRAUBBANDER; IIETJ/IH C O/JH OH OCBIO

CLASSIFICATION acc to EN 1935
CLASSIFICATION selon; KLASYFIKACJA wg.; KLASSIFIKATION nach; KIIACCUDUKALIHUA 6 coomeemcmaui ¢ HOpmot

1 4 2 0 1 10 6

6.REMARQUES ;NOTE;UWAGI; BEMERKUNGEN, [IPUMEYAHUA

The hinge does not need to be lubricated be fore putting into operation,or during the planned period of use. In case the
lubrication is necessary ( due to the working condition or prolonged period of operation ) oil aerosol should be used.
Zawias nie wymaga smarowania przed rozpoczeciem eksploatacji jak rowniez w planowanym okresie eksploatacji.
W przypadku wystapienia konieczno$ci nasmarowania (ze wzgledu na warunki pracy lub wydhuzona eksploatacj¢) nalezy stosowaé
aerozol olejowy.

7. Test report

Protocole des tests; Protokot zbadan nr; Priif zeugnis;
Cepmughuxam uccnedosanus

POLSOFT D 1/2008

I hereby declare assuming full responsibility that the products comply with the reference documents mentioned
in point 5 ;
Je déclare sous la pleine responsabilité que les produits sont conformes aux documents de référence mentionnés au point. 5;Deklaruje z petnq
odpowiedzialnosciq, ze wyroby sq zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5; Ich erkldre mit voller Verantwortung, dass die Waren mit den unter
Pkt. 5 genannten Bezugsdokumenten konform sind; 3asensto ¢ noaHot omeemcmeeHHOCMbIO, YMo u30enus COOmsemcmsyom 0OKyMeHmMAam OmHeceHUs:, YKa3aHHbIM

6 nynxme 5. DYREKTOR
MPOL-SOFT  Spiffn s 0., CZLONEHK ZARZADU
Ziotow, 11.01.2008 77-400 ZLEOTOW S aoToWEAd
ul. Brzozowa 3 -
tel. 0B7/ 2633000 fax 0677 263 3009 (inz. Aifdrzej Brzeziniski )

All rights reserved REGOHN 001398448 1R T7R-00-40-G1 /



PLAQUE DE MONTAGE/ MOUNTING PLATE /MONTAGEPLATTE/
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Holz Tiiren
Wooden Doors
Portes Bois

Drzwi drewniane
OepeBsiHHblIe ABepuU
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rer /cope: | 978-00-00

Tragkraft 3-Bander / Load-3-hinges / Charge 3-fiches / Obciazenie dla 3 zawiasy / Bec cTtBopku 3-netnu: 40 kg (*)

EN 1.4.2.0.1.X.0.6
Komplett / complete 50 St/ pcs 1 Kartons / Box 7 kg
Verpackung Fliigelteil / Sash part /
Packing unit P.Femelle / Ltozyskowe /
Emball CTBOpO4HasA YacTb
mpaliage
9 Rahmenteil / Fram part /
Pak
akowana P.Male / czopowe /
YnakoBka PamHas yacTb
Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie
NoKpbITUA
- - Einzel / Single / Simple / Komplett / Set / Complet /
Schablone / Jig Gabarit / Szablon LLlabnoHbI Sztuk / OTAEnBLHO Komplet / B komnnekre
Gefalzt / Rebated Recouvrement / Przylgowe n/ Hannas
Ungefélzt / Flush Afleur / Bez przylgowe 6 / Hannasa
(*) nur zur Information () for information only () valeur indicative (*)Wartos¢ identyfikujaca (*) Tonbko Ansa uHdopmaumm
(under application of EN dans les conditions ) yhkula A pmaL
(laut Angaben der EN N ) o zawarta jest w kodzie EN
specifications) d’application EN

(corn.gaHHbIM EN)

POLSOFT

POLSOFT ul. Brzozowa 3 PL - 77-400 Zlotow - Poland | Tel : +48 67 263 2246 | Fax : +48 67 263 3009 | Email : handlowy@pol-soft.com | Web site : www.pol-soft.com



Holz Tiiren

Wooden Doors
Portes Bois

Drzwi drewniane
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rRer /cope : 978-10-00
Komplett / complete 100 St/ pcs 1 Kartons / Box 0,8 kg
Verpackung Fliigelteil / Sash part /
. - P.Femelle / tozyskowe /
PaCkmg unit CTBOpO4Has 4YacTb
Emballage .
Pak Rahmenteil / Fram part /
akowana P.Male / czopowe /
YnakoBka PamHas yacTb
Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie
NOKpbLITUA
Schablone / Jig Gabarit / Szablon La6noHbI Bk e empte | et & xomecrs
Gefélzt / Rebated Recouvrement / Przylgowe n/ Hannas
Ungefalzt / Flush Afleur / Bez przylgowe 6 / Hannasa
* ) (*) for information only (*) valeur indicative N o - "
(*) nur zur Information (under application of EN dans les conditions (*)Wartos¢ identyfikujgca (*) Tonbko ANs MHdopMaLum
(laut Angaben der EN - ) e zawarta jest w kodzie EN (corn.paHHbIM EN)
specifications) d’application EN
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Angle tolerance

Length tolerance

Arm_length >10 [ >10-50 [>50-120 [ >120-400 | Section length >3 >3-6 [>6-10 [ >10-30 [>30-120 | >120
Dimension without . , , , Dimension without
tolerance £ 4300 | £20 £10 tolerance £0,10| #0,15| £0,18 | £0,25 | 40,35 | 0,75
Toler. for approx. . . . ) Toler. for approx.
dimension 14 12 11 130 dimension 10,50 | £0,60 | 0,75 11,0 11,7 13,0
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Angle tolerance

Length tolerance

Arm_length >10 | >10-50 | >50-120 | >120-400 | Section length >3-6 | >6-10 | >10-30 | >30-120 | >120
Dimension without . ) , , Dimension without
tolerance 1) 130 120 110 tolerance 10,15 0,18 10,35 10,75
Toler. for approx. . . . , Toler. for approx.
dimension il * 130 dimension 0,60 | £0,75 1.7 13,0
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Angle tolerance Length tolerance
Arm length >10|>10-50 [>50-120[>120-400| Section length | 53 | 536 [>6-10] >10-30 | >30-120| >120

Dimension without |, , .o . , ) Dimension without ]
tolerance +/-1° +/-30 +-20" | +/-10' |\ jerance +/-0,1 [+/-0,15 |+/-0,18 | +/-0,25 | +/-0,35 | +/-0,75

Toler. for approx. |,/ 4d /50 10 | 430 Toler. for approx. +-05 |+06 [+/:075| +/-1,0 +/-1,7 +/-3,0
dimension dimension
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Instrukcja recznego frezowania gniazd
dla zawiasow W 978 przy zastosowaniu szablonu Sp2-4 - 978

Przeznaczenie : produkcja maloseryjna (przy braku frezarki CNC)

1. Informacja wstepna
a) Dla recznego wykonywania gniazd dla zawiasow W 978 R (L) w produkcji matoseryjnej
proponujemy szablon nr Sp2-4- 978
Proponowany szablon umozliwia wykonanie gniazd zgodnie z zaleceniami umieszczonymi w
KARCIE INFORMACYJNEJ ZAWIASY bez zaznaczania miejsca umieszczenia zawiasOw na
drzwiach.
Przy uzyciu proponowanego szablonu przemiennie mozna wykonywa¢ gniazda w drzwiach lewych i
prawych oddzielnie w skrzydtach i o$cieznicach pod warunkiem, ze dla skrzydet i o§cieznic majacych ze
soba wspolpracowac zostanie zachowane to samo rozmieszczenie korpuséw na prowadnicy.
W skiad szablonu Sp2-4- 978 (Rys.1.) wchodza:
- korpusy zamocowane na prowadnicy (2 korpusy lub wigcej) do frezowania otworu 23x60x30;
- korpus luzem do frezowania otworu 23x95x4,5;
- frez d.12 z zestawem tulejek ustalajaco-prowadzacych;
- wiertlo d.12,5 z tulejka oporowa;

Rys.1. Szablon Sp2-4- 978

W zaleznosci od ilosci korpuséw umieszczonych na prowadnicy numery kompletnego szablonu sa
nastgpujace:

- przy dwoch korpusach — Sp2-978;

- przy trzech korpusach — Sp3-978;

- przy czterech korpusach — Sp4- 978.

b) Dla wykonania gniazd poza w/w szablonem kompletnym nalezy dysponowac:
- miara 2,5 m z podziatka 1mm;
- frezarka reczna umozliwiajaca mocowanie frezéw z chwytem walcowym d.8 i wyposazona w
podstawke do regulacji glgbokosci frezowania;
- wiertarkg do drewna d.13;
- wkretarka z momentem obrotowym min. 10 Nm;
- wkretami samowiercacymi d.4x30 (do przykrgcenia zawiasy mozna uzy¢ tych samych wkretow);
- kluczami trzpieniowymi 6-kt 3 i 6-kt 6;
- skrobakiem do zatamywania krawedzi otworéw w drewnie.
(Rys.2.)



Rys.2. Narzgdzia niezbgdne do wykonania gniazd.

2. Kolejne kroki przy wykonywaniu gniazd:
a) dobra¢ szablon (Rys.3.) z odpowiednia ilo$cia korpuséw umieszczonych na prowadnicy (min.2,
max.4).

Rys.3. Szablon z korpusami na prowadnicy

b) odpowiednio rozstawi¢ korpusy na prowadnicy zwracajac uwagg, aby byty w jednej ptaszczyznie i
zablokowac je dokrecajac $ruby.

¢) umiesci¢ prowadnicg z korpusami na o$cieznicy (Rys.4.) zwracajac uwage na wlasciwe utozenie
zderzaka i1 kotkow oporowych — kolki bazowe zawsze nalezy ustawia¢ na zewngtrznej stronie
oscieznicy 1 skrzydta (Rys.5.) 1 przykreci¢ korpusy wkrgtami (Rys.6.).

Rys.4. Prowadnica z korpusami umieszczona na o$cieznicy.

Rys.5. Wiasciwe utozenie zderzaka i kotkow oporowych

Nastgpnie nalezy:



- wierci¢ otwory wstgpne (Rys.7.) wierttem d.12,5 na gl. min 30 mm (max gtgboko$¢ uzalezniona
jest od wymiaru profilu) Przy ustawianiu tulejki oporowej uwzgledni¢ wysoko$¢ korpusu ktoéra
wynosi 20 mm;

Rys.6. Przykrgcanie korpusu wkrgtami. Rys.7.Wiercenie otworow wstgpnych wierttem d.12,5.

- frezowaé otwory 23x60x30 (Rys.8.) stosujac trzy przejécia z odpowiednio wystajacym frezem
(Rys.9.) dla przejscia pierwszego 33 mm (Rys.10.), dla przejscia drugiego 45mm(Rys.11.), dla
przejscia trzeciego 50,5 mm (Rys.12.); (zwroci¢ uwagge na precyzyjne prowadzenie tulejki freza po
biezni otworu w korpusie i po kazdym przejsciu usunaé wiodry) Podane wymiary uwzgledniaja
wysokos¢ korpusu ;

e

e

Rys.8. Frezowanie otworow 23x60x30 stosujac trzy przej Scia.

Rys. 9. (5dpowiednio wystajacy frez



Rys.10. Przejscie pierwsze Rys.11. Przejscie drugie Rys.12. Przejscie trzecie

- zdemontowac szablon wykrecajac wkrety mocujace;
- zalamac ostre krawedzie otworu.

d) analogiczne czynnosci z pkt. c. wykona¢ na skrzydle (Rys.13a, Rys.13b)
Uwaga: kolejnos¢ punktu c i d jest zamienna

Rys.13a. Przygotowanie do obrobki skrzydta Rys.13b. Prowadnica z korpusami umieszczona na skrzydle.

e) kolejno w kazdym z wykonanych gniazd mocowa¢ korpus do wykonania otworu 23x95x4,5
(Rys.14.) 1 frezowa¢ otwor (Rys.15.). Dla frezowania wysuna¢ frez na odleglos¢ 24,5 mm — podany
wymiar uwzglednia wysokos¢ korpusu (Rys.16.), (zwréci¢ uwage na wlasciwe prowadzenie tulejki
freza po biezniach otworéw korpusu )

Po wykonaniu poszczegdlnych otworow zdejmowaé korpus i zatamywac ostre krawedzie otworu.

Rys.14. Mocowanie korpusu Rys.15. Frezowanie otworu Rys.16. Ustawienie freza

Warunki bezpiecznej pracy:

1. Stosowa¢ wszystkie zasady bezpiecznej pracy przewidziane dla wykonywania prac przy
zastosowaniu stolarskiej frezarki reczne;.

2. Ze wzgledu na specyfik¢ szablonu, obroty frezarki wtacza¢ po wprowadzeniu freza w otwor wstgpny
a wylacza¢ przed wyjeciem freza z otworu korpusu.

POLSOFT 06/2008.



