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Regulacja na wysoko
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D-SIGN

[/ awias ¢ howany
W 978-00-00 k(1)

W 978-00-00 R(L) jest zawiasem przeznaczonym dla stolarki drzwiowej
wewnetrznej, ale moze byc rowniez stosowany w stolarce okiennej. Zawias
umozliwia otwieranie skrzydta o 180° i regulacje jego potozenia w trzech
kierunkach (wysokosé, szerokosc, docisk uszczelki), a po zamknieciu
skrzydta jest niewidoczny. Regulacji dokonuje sie pokrecajac wkrety z
ghiazdem szesciokatnym S = 4mm, przy czym wkret 1" stuzy do regulacji
potozenia nawys okosci, awkret,2” stuzy do jednoczesnej regulacji potozenia
na szerokosci i docisku uszczelki. Zawias nie wymaga smarowania przed
rozpoczeciem eksploatacji jak rowniezw planowanym okresie eksploatacji. W
przypadku wystapienia koniecznos ¢ci hasmarowania (ze wzgledu na warunki
pracy lub wydtuZona eksploatacje nalezy stosowac aerozol olejowy). Korpusy
zawiasu pokryte sg NIKLEM galwanicznym a ptytki podlegajace tarciu

wykonane sg ze staliINOX.
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CERTYFIKATY

Y Odpornoéé ogniowa : PN-EN 1634-1 : 2009

Wg EN1935 klasyfikacja jest nastepujaca:
1420110 6|

Przy prawidtowym wyregulowaniu (tak, aby dzwigaty
wszystkie zawiasy) proponowang dopuszczalng

mase skrzydta wfunkgji ilosci zawiasowi szerokosci

skrzydta, przy wysokosci skrzydta min. 2000 mm

przedstawia tabela.Zawsze nalezy wykonac

badanie sprawdzajace dla pierwszych drzwi.
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lo&d Szerokosé skrzydta [mm]
zawiaséw 600 700 800 200 1000
2 50 kg 46 kg 42kg 40 kg 36 kg
3 56 kg 51kg 48 kg 45 kg 40kg
4 63kg | STkg | 53kg | S50kg | 45kg
W 978-00-00 L

Zawnias W 978-00-00 L do drzwi lewych

W 978-00-00 R
Zawias W 978-00-00 R do drzwi prawych
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@Wymiary /fﬁ?p

Tewnetrzne wymiary zawiasu W 978-00-00 R (L) prredstawia
rysunek A, a wszystkie wymiary funkcjonalne prredstawione 1]
sgnarysunku ofertowym.
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ktorego informacja podana jestoddzielnie.
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Potozenie rawiasu w korelacjiz wymaganymiwymiaramiskrzydt
ioScieznic priedstawia rysunek D .
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PLAQUE DE MONTAGE/ MOUNTING PLATE /MONTAGEPLATTE/
PEYTA MONTAZOWA / MOHTAXXHAATUTACTUHA
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DECLARATION OF CONFORMITY
CERTIFICAT DE CONFORMITE; DEKLARACJA ZGOGNOSCI;
KONFORMITATSERKLARUNG; JJEKJIAPALJUA COOTBETCTBHUA

DZ_1 2008

1. Product’s manufacturer;
Fabricant du produit; Producent wyrobu, Warenhersteller; IIpouszsooumens uzoenus

CEMOM 28, ALLEE DU PLATEAU, 93-250 VILLEMOMBLE - FRANCE www.cemom.com;
POL-SOFT Spétka z 0.0. 77-400 Ztotéw, ul. Brzozowa 3 REGON: 001394449 ; KRS:0000183990 ; NIP:778-00-40-911 ; PL 7780040911

2. Product’s name
Nom du produit;nazwa wyrobu; Warenname, Hazsanue uzdenus

Hinge with XYZ adjustment;
Charniere avec réglage XYZ; Zawiasa z regulacjq XYZ; Band mit XYZ- W 978-00-00 R NICKELE

Einstellung; [lemas c pecynuposxou XYZ W 978-00-00 LL NICKELE
3. 83021090 — code INTRASTAT; kod INTRASTAT ; oéo3nauenue no INTRASTAT

4. Use and scope of application in compliance with the reference document
Destination et domaine d’application conformément au document de référence; Przeznaczenie i zakres stosowania zgodnie z dokumentem
odniesienia; Bestimmung und Anwendungsbereich nach dem Bezugsdokument;, Hasnauenue u obnacme npumeHeHus 6 COOMEEmcmeuu ¢
OOKYMEHMOM OMHECeHUs.

CONSTRUCTION JOINERY
MENUISERIE DE BATIMENT; STOLARKA BUDOWLANA; HOLZBAUELEMENTE; CTOJIAPHO-CTPOHTEJIbHBIE H3IEIHA

5. Reference documents
Documents de référence; Dokumenty odniesienia; Bezugsdokumente; /Joxymenm omuecenus

EN 1935 SINGLE-AXIS HINGES;
CHARNIERES AXE SIMPLE; ZAWIASY JEDNOOSIOWE; EINACHSIGE AUFSCHRAUBBANDER; ITIET/IH C O/JH: OH OCBIO

CLASSIFICATION acc to EN 1935
CLASSIFICATION selon; KLASYFIKACJA wg.; KLASSIFIKATION nach; KIIACCUH®UKALINA 6 coomsemcmauu ¢ HOpMOli

1 4 2 0 1 10 6

6.REMARQUES ;NOTE;UWAGI; BEMERKUNGEN, IIPUMEYAHUA

The hinge does not need to be lubricated be fore putting into operation,or during the planned period of use. In case the
lubrication is necessary ( due to the working condition or prolonged period of operation ) oil aerosol should be used.

Zawias nie wymaga smarowania przed rozpoczeciem eksploatacji jak rowniez w planowanym okresie eksploatacyi.
W przypadku wystapienia konieczno$ci nasmarowania (ze wzgledu na warunki pracy lub wydhizona eksploatacjg) nalezy stosowac
aerozol olejowy.

7.Test report

Protocole des tests,; Protokotl zbadan nr; Priif zeugnis;
Cepmughuxam uccredosanus

POLSOFT D 1/2008

1 hereby declare assuming full responsibility that the products comply with the reference documents mentioned
in point 5 ;
Je déclare sous la pleine responsabilité que les produits sont conformes aux documents de référence mentionnés au point. 5; Deklaruje z petng
odpowiedzialnosciq, ze wyroby sq zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5; Ich erkldre mit voller Verantwortung, dass die Waren mit den unter
Pkt. 5 genannten Bezugsdokumenten konform sind; 3aaensio ¢ noanoi omeemcmeeHHOCMbIo, Ymo u30eaus COOMEemMcmayiom OOKyMeHmMam OmHeCen s, YKa3aHHbLM

6 nynkme 3. DYREKTOR
“POL-SOFT”  Spitkaz o.o. CSZEI?NE %QFSZ&I;U
Zlotéw, 11.01.2008 77-400 ZLOTOW W jorowt
’ ul. Brzozowa 3 V: o
tel. 067/ 263 30 08 fax: 067/263 3009 (inz. Anfdrzej Brzezinski )

Al rights reserved REGON 001394449 NiP 778-00-40-614
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Holz Tiiren

Wooden Doors
Portes Bois

Drzwi drewniane
OepeBfAHHble ABepu

-

AA(1: 1)?& 98,00/28,05 POLIACETAL SLEEVE (2x)
- -
-~
B |
g T |
Lo | | 1o, |
88 ! T T |
R ] L=l | g
®|g 8 1 i & BB(1:1)
¥ == { ' ]
- = | ! —T‘ i
< ! A | e v
9 | A |
+ =
L \@
m e
59 =
C’_ :\\ E
o) N Ty
+ A Y A<°
o ‘% +H
3 e, &
“’0 -

rRer /cope: | 978-00-00

Tragkraft 3-Bander / Load-3-hinges / Charge 3-fiches / Obcigzenie dla 3 zawiasy / Bec cTtBopku 3-netnu: 40 kg (¥)

EN 1.4.2.0.1.X.0.6

Komplett / complete 50 St/ pcs 1 Kartons / Box 7 kg
Verpackung Fliigelteil / Sash part /
Packing unit P.Fgmelle/l’.ozyskowel
TBOPOYHas 4YacTb
Emballage .
Pak Rahmenteil / Fram part /
akowana P.Male / czopowe /
YnakoBka PamHas yactb

Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie

MNOKpPbITUA
. . Einzel / Single / Simple / Komplett / Set / Complet /
Schablone / Jig Gabarit / Szablon LLa6bnoHbI Setuk | OTAGHBHO Komplet / B komnnekre

Gefélzt / Rebated Recouvrement / Przylgowe n/ Hannas

Ungefalzt / Flush Afleur / Bez przylgowe 6 / Hannasa
(*) nur zur Information () for information only () valeur indicative (*)Wartos¢ identyfikujgca (*) Tonbko AnNs MHOpPMaLum

(under application of EN dans les conditions ) .

(laut Angaben der EN specifications) d'application EN zawarta jest w kodzie EN (corn.gaHHbIM EN)

POLSOFT

POLSOFT ul. Brzozowa 3 PL - 77-400 Zlotow - Poland | Tel : +48 67 263 2246 | Fax : +48 67 263 3009 | Email : handlowy@pol-soft.com | Web site : www.pol-soft.com




Holz Tiiren

Wooden Doors
Portes Bois

Drzwi drewniane
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Rer /cope: 978-10-00
Komplett / complete 100 St/ pcs 1 Kartons / Box 0,8 kg
Verpackung Fliigelteil / Sash part /
Packing unit P.Fgmellell'_ozyskowel
TBOPO4YHas 4YacTb
Emballage .
Pak Rahmenteil / Fram part /
akowana P.Male / czopowe /
YnakoBka PamHas 4YacTb
Beschichtung
Coating
Traitement surface
Wykonczenie
MOKPbITUS
Schablone / Jig | Gabarit / Szablon LLIaGroHbI Bt e P ot 1B Koomprrs
Gefélzt / Rebated Recouvrement / Przylgowe n/ Hannas
Ungefalzt / Flush Afleur / Bez przylgowe 6 / Hannasa
. . (*) for information only (*) valeur indicative . s - .
(*) nur zur Information (under application of EN dans les conditions (*)Wartos¢ identyfikujgca (*) Tonbko Ansa MHdopMaLuum
(laut Angaben der EN specifications) dapplication EN zawarta jest w kodzie EN (corn.gaHHbIM EN)

POLSOFT

POLSOFT ul. Brzozowa 3 PL - 77-400 Zlotow - Poland | Tel : +48 67 263 2246 | Fax : +48 67 263 3009 | Email : handlowy@pol-soft.com | Web site : www.pol-soft.com




Angle tolerance Length tolerance
Arm_length >10 | >10-50 [ >50-120 | >120-400 | Section length [ >3 >3-6 [>6-10 | >10-30 [>30-120 [ >120
Dimension without . ) , , Dimension without
tolerance 17 430 120 110 tolerance 10,10| 10,15| 0,18 | 10,25 10,35 10,75
Toler. for approx. . . . ) Toler. for approx.
dimension 4| 12 11 130 dimension 10,50 | 0,60 | £0,75 | 1,0 11,7 13,0
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Angle tolerance Length tolerance
Arm length >10 | >10-50 | >50—120 | >120-400 .Sectio.n Iength >3 >3-6 | >6-10 | >10-30 |>30-120 | >120
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Angle tolerance Length tolerance
Arm length >10|>10-50 [>50-120[>120-400| Section length | 3 >6-10 | >10-30 | >30-120| >120
omension WIthout |, el 30 | w20 [ w0 |DMENSIONWINOU {64 Lar0,15 [+018 | 4025 | 4035 | /075
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Instrukcja recznego frezowania gniazd
dla zawiaséw W 978 przy zastosowaniu szablonu Sp2-4 - 978

Przeznaczenie : produkcja maloseryjna (przy braku frezarki CNC)

1. Informacja wstepna
a) Dla recznego wykonywania gniazd dla zawiasow W 978 R (L) w produkcji matoseryjnej

proponujemy szablon nr Sp2-4- 978

Proponowany szablon umozliwia wykonanie gniazd zgodnie z zaleceniami umieszczonymi w
KARCIE INFORMACYJNEJ ZAWIASY bez zaznaczania miejsca umieszczenia zawiasOw na
drzwiach.

Przy uzyciu proponowanego szablonu przemiennie mozna wykonywac¢ gniazda w drzwiach lewych i
prawych oddzielnie w skrzydtach i o$cieznicach pod warunkiem, ze dla skrzydet i o§cieznic majacych ze
soba wspolpracowac zostanie zachowane to samo rozmieszczenie korpuso6w na prowadnicy.

W skiad szablonu Sp2-4- 978 (Rys.1.) wchodza:

b)

- korpusy zamocowane na prowadnicy (2 korpusy lub wigcej) do frezowania otworu 23x60x30;
- korpus luzem do frezowania otworu 23x95x4,5;

- frez d.12 z zestawem tulejek ustalajaco-prowadzacych;

- wiertlo d.12,5 z tulejka oporowa;

Rys. 1. Szablon Sp2-4- 978

W zaleznosci od ilosci korpuséw umieszczonych na prowadnicy numery kompletnego szablonu sa
nastgpujace:

- przy dwoch korpusach — Sp2-978;

- przy trzech korpusach — Sp3-978;

- przy czterech korpusach — Sp4- 978.

Dla wykonania gniazd poza w/w szablonem kompletnym nalezy dysponowac:
- miara 2,5 m z podziatka 1mm;
- frezarka reczna umozliwiajaca mocowanie frezow z chwytem walcowym d.8 i wyposazong w
podstawke do regulacji gtebokosci frezowania;
- wiertarka do drewna d.13;
- wkregtarka z momentem obrotowym min. 10 Nm;
- wkretami samowiercacymi d.4x30 (do przykrecenia zawiasy mozna uzy¢ tych samych wkretow);
- kluczami trzpieniowymi 6-kt 3 i 6-kt 6;
- skrobakiem do zatamywania krawedzi otwordw w drewnie.
(Rys.2.)



Rys.2. Narzedzia niezbgdne do wykonania gniazd.

2. Kolejne kroki przy wykonywaniu gniazd:
a) dobra¢ szablon (Rys.3.) z odpowiednia ilo$cia korpuséw umieszczonych na prowadnicy (min.2,
max.4).

Rys.3. Szablon z korpusami na prowadnicy

b) odpowiednio rozstawi¢ korpusy na prowadnicy zwracajac uwagg, aby byly w jednej ptaszczyznie i
zablokowa¢ je dokrecajac $ruby.

¢) umiesci¢ prowadnicg z korpusami na o$cieznicy (Rys.4.) zwracajac uwage na wlasciwe ulozenie
zderzaka 1 kotkéw oporowych — kotki bazowe zawsze nalezy ustawia¢ na zewngtrznej stronie
oscieznicy 1 skrzydia (Rys.5.) 1 przykreci¢ korpusy wkretami (Rys.6.).

Rys.4. Prowadnica z korpusami umieszczona na oscieznicy.

. Rys.5. Wlaéie utozenie zderzaka i kotkow oporowych

Nastepnie nalezy:



- wierci¢ otwory wstepne (Rys.7.) wierttem d.12,5 na gt. min 30 mm (max glgboko$¢ uzalezniona
jest od wymiaru profilu) Przy ustawianiu tulejki oporowej uwzgledni¢ wysokos¢ korpusu ktora
wynosi 20 mm;

-

Rys.6. Przykrecanie korpusu wqutarmi. Rys.7.Wiercenie otworéw wstepnych wierttem d.12,5.

- frezowaé otwory 23x60x30 (Rys.8.) stosujac trzy przej$cia z odpowiednio wystajacym frezem
(Rys.9.) dla przejscia pierwszego 33 mm (Rys.10.), dla przejscia drugiego 45mm(Rys.11.), dla
przejscia trzeciego 50,5 mm (Rys.12.); (zwrdci¢ uwage na precyzyjne prowadzenie tulejki freza po
biezni otworu w korpusie i po kazdym przej$ciu usunaé¢ wiory) Podane wymiary uwzgledniaja
wysokos$¢ korpusu ;

Rys. 9. Odpowiednio wystajacy frez



Rys.10. Przejscie pierwsze Rys.11. Przejscie drugie Rys.12. Przejscie trzecie

- zdemontowac szablon wykrgcajac wkrety mocujace;
- zatamac ostre krawedzie otworu.

d) analogiczne czynnosci z pkt. c. wykona¢ na skrzydle (Rys.13a, Rys.13b)
Uwaga: kolejnos$¢ punktu ¢ i d jest zamienna

Rys.13a. rzygotowanie do obrobki skrzydta Rys.13b. Prowadnica z korpusami umieszczona na skrzydle.

e) kolejno w kazdym z wykonanych gniazd mocowa¢ korpus do wykonania otworu 23x95x4,5
(Rys.14.) 1 frezowa¢ otwoér (Rys.15.). Dla frezowania wysuna¢ frez na odlegtos¢ 24,5 mm — podany
wymiar uwzglednia wysokos¢ korpusu (Rys.16.), (zwrdci¢ uwage na wilasciwe prowadzenie tulejki
freza po biezniach otwordéw korpusu )

Po wykonaniu poszczegolnych otworéow zdejmowacé korpus 1 zatamywac ostre krawedzie otworu.

Rys.14. Mocowanie korpusu Rys.15. Frezowanie otworu Rys.16. Ustawienie freza

Warunki bezpiecznej pracy:

1. Stosowa¢ wszystkie zasady bezpiecznej pracy przewidziane dla wykonywania prac przy
zastosowaniu stolarskiej frezarki rgcznej.

2. Ze wzgledu na specyfike szablonu, obroty frezarki wtacza¢ po wprowadzeniu freza w otwor wstepny
a wylacza¢ przed wyjeciem freza z otworu korpusu.

POLSOFT 06/2008.



